WXM 388

Prozesssicher Hartdrehen bei mittleren
und starken Schnittunterbrechungen
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Der Allrounder - WXM 388

Die zadhe Komposition dieses Schneidstoffs verleiht Schneid-
platten aus der WXM 388 Sorte ein hervorragendes Ver-
schleiBverhalten beim Hartdrehen von mittleren bis starken
Schnittunterbrechungen. Die Zusammensetzung des Schneid-
stoffs minimiert das Risiko eines Bruchs der Schneidplatte,
besonders bei hohen Schnitttiefen und niedrigen Schnitt-
geschwindigkeiten. Dadurch kénnen mit ihr Zerspanprozes-
se, welche bauteil- oder systemseitig bedingt unterhalb der
marktiblichen Hartdreh-Schnittgeschwindigkeiten  liegen,
Prozesssicher bearbeitet werden.

Des Weiteren eignet sich der Schneidstoff WXM 388 her-
vorragend fur die Schruppbearbeitung bei Hart-Weich-Uber-
gangen. Auch hierbei zeigt das zahe Schneidstoffkomposit
seine Leistungsfahigkeit. Ohne Kantenausbriche lassen sich
sehr hohe Abtragsraten erzielen.

Anwendungsgebiete

>

240 | —
220 —
200 |

180 | WXM 355

WXM 255

WBN 565
WXM 388

120 —

L L L L

>

Anschnittbedingungen

® @@ D

] >
Schnittunterbrechungen

WXM 255
WXM 355

VerschleiBfestigkeit

WBN 56"

WXM 388

>
Zahigkeit

Schnittgeschwindigkeitsbereiche

Schnitt-
geschwindigkeit v,

WXM 255 ------
——————

WXM 355 |
WXM 388 -ﬁﬁ-

100 120 140 160 180 200 220 240 260 (m/min)

WXM 455 -
WBN 565 1 I
Vorschubbereiche
Vorschub f: 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 035 04 0,45 0,5 (mm)
S I
WXM 255 _
Ecke
Solid
WXM 355
Ecke
Solid
WXM 388

WXM 455 = Ecke
WBN 565 | Ecke



CeramTec

T H E CERAMIC E X P ERTS

CeramTec GmbH

SPK-Werkzeuge

HauptstraBe 56

73061 Ebersbach / Fils, Germany
Phone: +49 7163 166-239

Fax:  +49 7163 166-388
solutionteam@ceramtec.de
www.spk-tools.de / www.ceramtec.de
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