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WINDENERGIE

TANGENTIAL FRASER

TYP TFL-WP

CeramTec
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Tangentiales Hochleistungsfrasen

Wenn die Frasaufgabe exakte 90° Schultern fordert oder ein

weichschneidendes Werkzeug zur Reduzierung des Schnitt-

drucks bendtigt wird, ist der Tangentialfraser TFL-WP fir die-

se Frasbearbeitungen die erste Wahl.

Seine konstruktive Auslegung mit

e sechs Schneidkanten mit positiver Geometrieausfiihrung

e reduzierte Schnittkrafte durch positive Schneidengeometrie

e Erzeugung von exakten 90°-Schultern

e hohe Prozesssicherheit durch maximalen Querschnitt der
Schneidplatten

e einer Schneidengeometrie die eine gute Oberflachenquali-
tat erzeugt

e tangentialer Einbaulage und einer damit einhergehenden
optimalen Schneidenteilung des Frassystems das fur eine
Erhéhung von Standzeit und Vorschub sorgt

Die Wendeschneidplatten sind  wechselfreundlich  mit
Schraubklemmung befestigt. Plan und Rundlaufgenauigkeit
ermdglichen einen Ra-Wert von 6,3 um zu erzielen. Die fur
das Frassystem zur Verfigung stehenden Schneidstoffvarian-
ten er6ffnen ein breites, bearbeitbares Werkstoffspektrum.

GJL und GJV-Gusswerkstoffe lassen sich mit den Schneidstof-

fen prozesssicher bearbeiten.

TANGENTIAL FRASER

TYP TFL-WP

Tangential Frasen ,‘/'

Ra bis 6,3 um 3

V. = 600 - 1200 m/min positive Schneidplatten

f,=0,12-0,30 mm

2, = bis 5 mm (11l

stabile / labile Bauteile
N 'y
mit / ohne Kuhlung
Typ SPK-Best. Nr. Abmessungen
D YA d4 h1 Nmax (min'1)

TFL-063-06WP0990R-AM 771.00.164.36 63 6 63 40 13000
TFL-080-08WP0990R-AM 771.00.164.46 80 8 80 50 10000
TFL-100-10WP0990R-AM 771.00.164.56 100 10 100 50 8000
TFL-125-12WP0990R-AM 771.00.164.66 125 12 125 63 8000
TFL-160-16WP0990R-AM 771.00.164.76 160 16 160 63 6000
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CeramTec
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CeramTec GmbH

SPK-Werkzeuge

HauptstraBe 56

73061 Ebersbach / Fils, Germany
Phone: +49 7163 166-239

Fax:  +49 7163 166-388
solutionteam@ceramtec.de
www.spk-tools.de / www.ceramtec.de
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